PHASE AQUEUSE

Finition Mate -INTERIEUR/EXTERIELIR

FAGONYL

H DEFINITION.
- Peinture mate a base résine en émulsion.

B DESTINATION
INTERIEUR
- Travaux de décorations et protections.
EXTERIEUR
- Ravalement facade, encadrement de balcon.
- Convient parfaitement aux travaux courants.

® PROPRIETES.
- Pouvoir opacifiant élevé.
- Résiste a la lavabilité .
- Bonne blancheur.
- Facilité d'application.

B MISE EN (EUVRE

Les supports doivent étre sains, secs, propres, préparés dans les regles de l'art Conformément
aux prescriptions du DTU 59.1.

B CARACTERISTIQUES.

ASPECT EN POT SECHAGE (20°C)

Velouté Hors poussiere : 30 min
ASPECT BEUSERSIE SEC Sec : 2heures
Mat Dur : 12heures
1.70+ 0.05 6 a 8m?/kg
VISCOSITE
140ku £ 5 a 20°C Tkg, 5kg, 30kg et 50kg
TEINTE
73% + 2 Blanc+couleur nuancier teinte a la
commande.
Humidité <& 85% Température — 5°c Peut étre teinté avec colorant IMPERIAL
‘ ’
Tan en emballage d'origine fermé a l'abri.

Rouleau, brosse, pistolet

CLASSIFICATION : NM 03.3.009. Famille I-classe 7a2
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PHASE AQUEUSE

Finition Mate -INTERIEUR/EXTERIELIR

FAGONYL

PREPARATION DES SUPPORTS TRAVAUX

SURRSEE INTERIEUR EXTERIEUR DE FINITION
")
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—1 * Grattage, poncage, et dépoussiérage. * Grattage et poncage et dépoussiérage.
= * 1 couche d'impression universelle * Rebouchage et ragréage si nécessaire a
: AQUAPRIM ou d'Imprégnant ZK. UENDUIT DE CHARGE ECF.
2 * Enduisage et ratissage par TENDUIT GOLD. | *1 couche d'impression AQUAPRIM
o
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":'3 * Poncage (abrasif n°40) et époussetage. * Poncage et dépoussiérage.
'é' * 1 couche d'Imprégnant ZK. * Sinécessaire par rebouchage et
7, | * 2 couches d'ENDUIT PRODIGE ragréage avec UENDUIT DE CHARGE ECF
2 * 1 couche d'impression AQUAPRIM
E
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4| * Grattage, poncage et dépoussiérage.
: * 1 couche FORMOLITH. 1 h q
'=1 | * Lissage a l'enduit GOLD. coucnes de
z
PLATRE |5 o FACONYL
ET Le platre est déconseillé a l'extérieur. O
i o Diluee
DERIVES =] | * Poncage et dépoussiérage. 0 > 0
"M + 1 couche FORMOLITH. de S (0 a 10%
T} " Lissage 4 lenduit GOLD. d'eau
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% * Grattage, poncage et dépoussiérage et nettoyage. 9 hee d
" * 122 couches .d'impression FACOFER ou phosphate de zinc PZ100 couches de
METAUX [E FACOIYL
FERREUX §i : .
U S maximum a 9%
—| * Brossage poncage, dégraissage et nettoyage.
28 * 13 2couches .d'impression FACOFER ou phosphate de zinc PZ100.
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—| * Brossage, dégraissage et Nettoyage.
8 * 1 couche impression phosphatante WASH PRIMER
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FERREUX § I
—1 *dégraissage et Nettoyage.
8 * 1 couche impression phosphatante WASH PRIMER
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o
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N.B : Pour éviter les reprises, s'organiser de facon a éviter toute interruption de travail sur une méme face. Ne pas travailler en plein soleil.



